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Klej kontaktowy C 114/5 bez toluenu

Klej kontaktowy o szerokim zakresie
zastosowania na bazie polichloropre-
nu, o wysokiej wytrzymato sci i dobrej
odporno sci termicznej

Zastosowanie

Sklejanie z materiatami drewnopochodnymi, meta-
lami oraz materiatami mineralnymi nastepujacych
materiatow

* tworzywa sztuczne:
bardzo dobry do PMMA, PA, PC, ABS, NBR,
PS, ceramiki; zywic epoksydowych GFK,
poliestru GFK, ptyty warstwowe HPL, CPL
Nie stosowa ¢ w przypadku pianki PS

* metale:
elektrolitycznie ocynkowana stal, aluminium,
miedz, mosigdz, folie otowiane i inne

* materialy mineralne:
szklo, ceramika i inne

e forniry, skéra (prawdziwa i sztuczna)

Wiasciwo $ci sklejenia

obrébka : ze wzgledu na wysokag
wytrzymato$¢ poczatkowa
natychmiast po sklejeniu

wytrzymato §¢ koncowa: po 3 dniach

starzenie: nie wystepuje

odporno $¢ termiczna: ok. 80T bez utwardzacza

do 100 z utwardzaczem

weglowodory alifatyczne,

alkohol, woda, rozcienczo-

ne tugi, nieoksydujace

kwasy

dobra odporno $¢ filmu
klejowego na:

Wiasciwo sci kleju

baza:
rozpuszczalnik:
gesto $¢:

polichloropren
mieszanina
ok. 0,87 g/cm3

lepko $¢, Brookfield wrz. 3/20 obrét/min.:

2.800 + 300 mPals
barwa: bezowy
konsystencja: tatwy do rozprowadzenia pedzlem
rozcie nczalnik: KLEIBERIT czysciwo + rozcien-
czalnik 820.0 bez toluenu
do sklejania metali:
KLEIBERIT utwardzacz H 801.0
do PCW, fornirow:
KLEIBERIT utwardzacz F 802.0

utwardzacz:

czas zywotno sci

z utwardzaczem: 4-6 godzin

czas odparowania: bez utwardzacza 10-15 minut

oznakowanie: obowigzek oznakowania zgodnie z
wytycznymi UE, tatwopalny, nie
zawiera weglowodoréw
aromatycznych (np. toluenu)
(patrz karta charakterystyki)

Metody nanoszenia

e pedzlem, szpachlg zebatg lub raklg

e specjalng maszyng z walcami do nanoszenia
kleju

Stosowanie

Materialy przeznaczone do sklejenia powinny by¢
suche i wolne od tluszczu oraz kurzu. Powierzchnie
metalowe nalezy gruntownie odtluscic, w razie po-
trzeby przeszlifowaé. Wszystkie materiaty nalezy
przed sklejeniem doprowadzi¢ do odpowiedniej
temperatury. Zalecana temperatura pracy to 18-
207, nie stosowa ¢ ponizej 15C. Najodpowiedniej-
sza wilgotnos¢ drewna powinna wynosi¢ 8-12 %.

Przed zastosowaniem klej nalezy wymieszac do
uzyskania homogeniczno$ci. Do rozcienczania kle-
ju uzywacé tylko czysciwa KLEIBERIT i rozciehczal-
nika 820.0 bez toluenu. Dodatek 3% utwardzacza
KLEIBERIT 801.0 lub 802.0 podnosi znacznie przy-
czepnos¢ do powierzchni metalowych, odpornosc
na dziatanie srodkéw chemicznych oraz odpornos¢
termiczna. Klej nanies¢ rownomiernie na oba ele-
menty przeznaczone do sklejenia. Naniesiony klej
nalezy pozostawi¢ do odparowania przez 10-15
minut. Czas odparowania zalezy od naniesionej

Stronalz?2

KLEBCHEMIE M. G. Becker GmhH & Co. KG, /Max-Becker-Strasse 4, D-76356 Weingarten/Baden
Tel.: +49 (0) 72 44/ 62 - 0, Fax: +49 (0) 72 44 / 700 - 0, email: info@kleiberit.com
www.kleiberit.com



Copyright © by KLEIBERIT

&9 KLEIBERIT

KLEBSTOFFE e ADHESIVES

Klej kontaktowy C 114/5 bez toluenu

ilosci kleju, temperatury otoczenia oraz od cyrku-
lacji powietrza.

W momencie klejenia film klejowy powinien by¢
klejacy, lecz nie powinien tworzy¢ nitek.

Zuzycie: 125-150 g/m2 na kazdg klejong powierz-
chnie

llos¢ naniesionego kleju jest wystarczajaca, jesli po
odparowaniu widoczny jest réwnomierny / jednolity
film klejowy.

Przeznaczone do sklejenia elementy nalezy dok-
tadnie spasowaé, poniewaz po ich zigczeniu nie
mozna juz skorygowac ich utozenia. Sklejenie prze-
prowadzaé pod duzym naciskiem: w przypadku
materiatow elastycznych conajmniej 0,3 N/mm?2, w
przypadku materiatéw sztywnych conajmniej 0,5
N/mm?2. Czas docisku wynosi pare sekund.

Dalsza obrobka sklejonych elementéw jest mozliwa
zaraz po sklejeniu. Wytrzymato$¢ koncowa spoiny,

po dodaniu do kleju utwardzacza, osigga sie po ok.
3 dniach.

Czyszczenie

Maszyny i urzgdzenia do nanoszenia kleju mozna
oczysci¢ czySciwem KLEIBERIT 820.0, bez tolu-
enu.

Wielko $ci opakowa n

KLEIBERIT klej kontaktowy C 114/5:

karton 10 puszek a 0,7 kg netto
kanister metalowy 4.5 kg netto
wiadro metalowe 25 kg netto

KLEIBERIT czy $ciwo 820.0 bez toluenu:

karton 12 butelek a 756 gr netto
kanister metalowy 4,5 kg netto
KLEIBERIT utwardzacz H 801.0:

butelka 0,250 kg, / 0,940 kg netto
KLEIBERIT utwardzacz F 802.0:

butelka 0,250 kg / 1 kg netto

Dalsze opakowania w razie zapotrzebowania

Przechowywanie

Nie przechowywa ¢ kleju poni zej -5C i powy zej
+30C.

KLEIBERIT klej kontaktowy C 114/5 w oryginalnie
zamknietym opakowaniu i temp. +15 do +25C
mozna przechowywac ok. 12 miesiecy.

Nie przechowywac kleju ponizej -5C. Je $li to na-
stgpito, klej ulega zgestnieniu. W takim przypadku
nalezy doprowadzi¢ go koniecznie do temperatury
pracy 18-20C (po srednie zrédio ciepta).

Przed uzyciem wymieszac!

Stan jm 0712; zastepuje wczesniejsze wydania

Utylizacja odpadéw kleju i opakowa n
wg klucza 080409

Nasze opakowania s g z materiatu nadaj acego si € do recyclingu.
Doktadnie opr6é znione i oczyszczone opakowania mo  zna uzy¢ ponownie.

Serwis: Do Panistwa dyspozycji oddajemy dziatajace catg dobe stuzby techniczno-
doradcze, ktére moga stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktow.
Podane przez nas dane bazujg na naszych dotychczasowych doswiadczeniach i nie
stanowig zapewnien dotyczacych whasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy
Handlowej. Prosimy we wtasnym zakresie zbada¢ przydatno$¢ naszego produktu do
zamierzonych przez Panstwa celéw. Przejecie odpowiedzialno$ci za warto$¢ danego
produktu wykraczajacq poza wyzej wymienione informacje nie jest mozliwe, nawet
jesli skorzystali Panstwo z naszej bezptatnej i nieobowigzujaco pracujacej stuzby
doradczej
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