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Klej do powierzchni 332.0

Klej na bazie sztucznych zywic do
wszelkiego rodzaju sklejen
powierzchniowych, nadajacy sie
szczegolnie do pras wielopétkowych,
bardzo dlugi czas otwarty

Zastosowanie

o klejenie forniréw na ptytach wiérowych, pty-
tach stolarskich i MDF

o sklejenia powierzchniowe ptyt warstwowych
(HPL), zywicznych folii papierowych i lamina-
tu papierowego

Zalety

o klej jednokomponentowy — nie ma zatem
problemdéw z mieszaniem i dozowaniem
nie ma problemow z zywotnoscig

diugi czas otwarty

bez formaldehydu

bez obcigzen zapachowych

tatwy w nanoszeniu za pomocg maszyn i
urzadzen do nanoszenia kleju

o prosty sposob czyszczenia aplikatoréw

Wiasciwosci sklejenia

o dobre sklejenie wszystkich rodzajéw forniréw

o dobra odpornos¢ na dziatanie wilgoci —
jakos¢ sklejenia D2 wg normy DIN/EN 204

o sklejone forniry dajq sie fatwo bejcowac i
nawilza¢

o film klejowy ciagliwy, elastyczny, chronigcy
narzedzia

Wiasciwosci kleju

Baza: dyspersja PVAC

Forma: ptynny, gotowy do uzytku
Dichte: ok. 1,1 g/cm?

pH-Wert: ok. 5

Barwa: bezowy

Wiskozowatos¢ przy 20° C
-Brookfield RVT wrz. 6/20 obr/min:
8.000 + 2.000 mPa's
Konsiystencja: $redniowiskozowaty, tatwy w
nanoszeniu
Czas otwarty przy 20° C:
20-25 minut
Punkt biatosci: +5°C

Oznakowanie: nie podlega oznakowaniu wg
GefStoffV
(patrz karta charakterystyki)

Metody nanoszenia

® pedzlem lub szpachlg

® urzadzeniami do recznego nanoszenia kleju,
np. naktadarkg GUPFO

® maszynowo

Stosowanie

KLEIBERIT klej do powierzchni 332.0 jest od razu
gotowy do uzytku. Po dtuzszym okresie
sktadowania klej wystarczy wymieszac. Produkt ten
jest tatwy w zastosowaniu, oszczedne dozowanie
uniemozliwia przebijanie kleju.

Przeznaczone do sklejenia elementy powinny by¢
wolne od kurzu, oleju, ttuszczu oraz doprowadzone
do temperatury pokojowej. Optymalna temperatura
pracy to 18 - 20°C. Wilgo¢ drewna 8 -12 %. Nie
stosowac ponizej +10°C. KLEIBERIT klej do
powierzchni 332.0 jest natychmiast gotowy do
uzytku; rozcienczanie go jak i dodawanie
napetniaczy zmieniajg wlasciwosci kleju.

Nanoszenie kleju - zuzycie:

100-120 g/m? nanoszenie maszynowe
ok. 150 g/m? nanoszenie reczne

Zuzycie kleju jest zalezne od wiaciwosci
powierzchni i chtonnosci nosnika.

Czas otwarty: do 25 minut

Na dtugos¢ czasu otwartego majg wptyw ilosé
nanoszenia, chtonno$¢ materiatéw, stopien wilgoci
drewna i powietrza oraz temperatura.

im wyzsza temperatura pomieszczenia, tym
krétszy czas otwarty! Czas otwarty mozna
wydtuzy¢ zwiekszajac ilos¢ nanoszonego kleju, nie
dopuszczajac jednak do przebicia kleju.

Czas prasowania:

Nie przekraczac¢ ok. 1-2 minut tak, aby przy wiek-
szych ilosciach nanoszonego kleju oraz wysokich
temperaturach dociskania nie doszto do uwidocz-
nienia spoin.

Im wyzsza temperatura dociskania, tym krétszy
czas prasowania!

Sita docisku: 0,2-0,5 N/mm?
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Klej do powierzchni 332.0

Czas docisku (sklejenia fornirow):

temp. docisku czas podst. Czas wygrzewania

°C min min/mm grub.forniru
20 od 20 -
50 8 2
60 6 2
70 5 1

Catkowity czas dociskania jest sumg czasu podsta-
wowedo (tzn. czasu potrzebnego na zreagowanie/
wyschniecie okreslonej ilosci naniesionego kleju w
okreslonej temperaturze) i czasu wygrzewania.
Podane wyzej wartosci sg jedynie warto$ciami
orientacyjnymi, ktére zaleznie od zdolnosci wchta-
niania nosnika oraz od ilosci naniesionego kleju
mog3q sie nieznacznie zmieniac.

Dokfadny czas dociskania nalezy ustali¢ w miejscu
pracy przeprowadzajgc badania wtasne.
Przesuwanie zbyt dtugich elementéw w prasie jest
mozliwe w obrebie podanego czasu otwartego.

Pomiedzy prasowaniem a dalszg obrébka po-
wierzchni nalezy zachowac¢ odstep czasowy 24
godzin.

Czas docisku (sklejenia forniréw):
piyty HPL (20° C) od 25 minut
piyty HPL (50° C) od 10 minut

Sa to wartosci umowne i dotyczg wilgoci drewna
ok. 10 %. Rozne zastosowania wymagajg
uwzglednienia réznych faktorow, ktére mogg miec
wptyw na sklejenie. Doktadne wartosci nalezy
uzyskac przerpowadzajgc probne sklejenia.
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Czyszczenie

Do czyszczenia urzadzen nanoszacych wzglednie
do czyszczenia walcow maszyny do nanoszenia
kleju oraz opakowania po kleju nalezy uzy¢ wody.

Wielkosci opakowan

wiadro 10 kg netto
wiadro 30 kg netto
beczka 130 kg netto

kontener IBC 1.000 kg netto

Skladowanie

KLEIBERIT klej do powierzchni 332.0 w oryginalnie
zamknietych opakowaniach mozna sktadowa¢ w
temp. 20° C przez okres ok. 1 roku. Klej jest
odporny na mréz do -30°C. Przed uzyciem powoli
doprowadzi¢ do temperatury pomieszczenia i
dobrze wymieszac.

Stan jm 1110; zastepuje wczesniejsze wydania

Utylizacja odpadoéw kleju i opakowan
Wg klucza 080410

Nasze opakowania sa z materiatu nadajacego sie do recyclingu. Doktadnie
opréznione i oczyszczone opakowania mozna uzy¢ ponownie.

Serwis: Do Panstwa dyspozycji oddajemy dziatajace catg dobe stuzby techniczno-
doradcze, ktére moga stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktow.
Podane przez nas dane bazujg na naszych dotychczasowych doswiadczeniach i nie
stanowig zapewnien dotyczacych wtasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy
Handlowej. Prosimy we wtasnym zakresie zbada¢ przydatno$¢ naszego produktu do
zamierzonych przez Panstwa celéw. Przejecie odpowiedzialnos$ci za warto$¢ danego
produktu wykraczajacg poza wyzej wymienione informacje nie jest mozliwe, nawet
jesli skorzystali Panstwo z naszej bezptatnej i nieobowigzujaco pracujacej stuzby
doradczej.
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