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Competence

KLEIBERIT 314.3

Wodoodporny klej PVACc

Zastosowanie

sklejenia okien i drzwi

produkcja $cianek dziatowych i elementow
produkcja schodéw

sklejenia ztgcz czopowych i na mikrowczepy
sklejenia drewna twardego i egzotycznego
sklejenia ptyt HPL

Zalety

e nie ma koniecznosci mieszania i dozowania

e do sklejeh na zimno i gorgco oraz na wysokiej
czestotliwosci

e krotki czas docisku przy doptywie ciepta
niewidoczne fugi

Wiasciwosci sklejenia

e KLEIBERIT 314.3 odpowiada DIN/EN 204,
grupie wytrzymatosciowej D4 (sprawozdanie i.f.t.
nr 13-004073-PRO1 z dnia 13.01.2014)

e KLEIBERIT 314.3 sprawdzony zgodnie z EN
14257 (WATT91) (sprawozdanie i.f.t. nr 13-004073-
PRO2 z dnia 13.01.2014)

e KLEIBERIT 314.3 spetnia wymogi BRL 2339
co do pofgczen na wczepy klinowe ze Swierka,
sosny i modrzewia jako elementy nienosne (nr
certyfikatu 33331)

e nadaje sie bardzo dobrze do
Minergie-(A-/P-)Eco i odpo-

wiada pierwszemu prioryte-
towi Eko-BKP

e spoina klejowa bezbarwna, nie niszczaca na-
rzedzi

Wiasciwosci kleju
baza: dyspersja PVAc

gestosé: ok. 1,11 g/cm3

odczyn pH: ok. 3

barwa: biaty, w stanie suchym
transparentny

konsystencja: $rednio lepki

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku
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wiskozowatosé¢ przy 20 °C
-Brookfield RVT
wrz. 4/20 obr./min:
czas otwarty
(przy 20 °C):
punkt biatosci:
oznakowanie:

8.000 + 2.500 mPa-s

4-7 minut

ok. +10 °C

nie jest obowigzkowe zgodnie z
wytycznymi UE

(patrz karta charakterystyki)

Metody nanoszenia:

e pedzlem, szpachlg lub watkiem do kleju

e urzadzeniem do nanoszenia kleju (prasy ramo-
we, do potgczen na mikrowczepy)

e maszynami do nanoszenia kleju

Urzadzenia do nanoszenia powinny by¢ z stali
V2A lub z tworzywa sztucznego.

Stosowanie

Powierzchnie klejonych materiatow powinny by¢
wolne od kurzu, oleju, ttuszczu i o odpowiedniej
temperaturze.

Najkorzystniejsza temperatura pracy wynosi 18-20
°C, optymalna wilgo¢ drewna 8-10 % do zastoso-
wania wewnatrz i 10-14 % w produkciji okien.

Nie stosowac¢ ponizej +15 °C.

Nie dopusci¢ do kontaktu kleju z zelazem, bo-
wiem moze to spowodowaé odbarwienie.

Z reguly wystarcza jednostronne naniesienie kleju.
W przypadku drewna twardego i egzotycznego za-
leca sie obustronne naniesienie kleju.

llosé nanoszonego kleju:
150 g/m2 nanoszenie reczne
100 g/m?2 nanoszenie maszyno-
we, w zaleznosci od
substratu
Czas otwarty:  4-7 minut
Czas otwarty zalezy od ilosci nanoszenia, chton-
nosci materiatu, wilgoci drewna i powietrza jak i od
temperatury.
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Sita docisku:  0,2-0,4 N/mmz? przy sklejeniach
powierzchniowych
0,7-1,0 N/mmz2 przy sklejeniach

lamelek bgdz ptyt warstwowych

Czas docisku:

sklejenia fug 20 °C od 15 minut
sklejenia powierzchniowe (HPL) 20 °C od 20 minut
sklejenia powierzchniowe (HPL) 50 °C ok. 5 minut
sklejenia powierzchniowe 80 °C ok. 2 minut

Przy wszystkich sklejeniach z zastosowaniem kleju
KLEIBERIT 314.3 nalezy zwréci¢ uwage na fakt, ze
mechaniczna obrébka sklejonych substratéw z du-
zym obcigzeniem mozliwa jest dopiero po 30-60
min.

Zgodnie z normg DIN/EN 204 wytrzymatosc kon-
cowa osigga sie po 7 dniach.

Drewno i materiaty drewnopochodne sg materiata-
mi naturalnymi, w przypadku ktérych, w zaleznosci
od obszaru geograficznego ich wystepowania, mo-
ze dojs¢ w pojedynczych przypadkach do przebar-
wien uwarunkowanych specyficznymi wtasciwos-
ciami tych materiatow.

Czyszczenie
Czyszczenie maszyn, urzadzen nanoszacych i
opakowan odbywa sie za pomocg wody.
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Wielkosci opakowan

wiadro 4,5 kg netto
kanister 5,0 kg netto
wiadro 10,0 kg netto
wiadro 28,0 kg netto
beczka 130,0 kg netto
kontener 1150,0 kg netto
Skladowanie

Przechowywac¢ w chtodnym miejscu, chroni¢ przed
mrozem i bezposrednim oddziatywaniem promieni
stonecznych.

Zalecana temperatura sktadowania oryginalnie
zamknietych opakowan: 10-25 °C.

Wyzsze temperatury powodujg redukcje stabilnos-
ci sktadowania.

Temperatura Czas skladowania
15°C ok. 8 miesiecy
20 °C ok. 6 miesiecy
25°C ok. 4 miesiecy
30 °C ok. 2 miesiecy

Prosze zwrdéci¢ uwage na podang na opakowaniu
date wazno$ci.

Chroni¢ przed mrozem!

Stan jm 0921; zastepuje wczesniejsze wydania

Utylizacja kleju i opakowan
Wg klucza 080410

Nasze opakowania sg z materiatu nadajacego sig¢ do recyclingu. Doktadnie
opréznione i oczyszczone opakowania mozna uzy¢ ponownie.

Serwis: Do Panstwa dyspozycji oddajemy dziatajgce catg dobe stuzby techniczno-
doradcze, ktére mogag stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktow.
Podane przez nas dane bazujg na naszych dotychczasowych doswiadczeniach i nie
stanowig zapewnien dotyczacych wiasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy
Handlowej. Prosimy we wtasnym zakresie zbada¢ przydatno$¢ naszego produktu do
zamierzonych przez Panstwa celéw. Przejecie odpowiedzialnosci za warto$¢ danego
produktu wykraczajgcg poza wyzej wymienione informacje nie jest mozliwe, nawet
jesli skorzystali Panstwo z naszej bezptatnej i niezobowigzujgco pracujgcej stuzby
doradczej

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku

Strona2z?2

KLEBCHEMIE M.G. Becker GmbH & Co. KG, Max-Becker-Sir. 4, 76356 Weingarten
Tel.: +49 7244 62-0, Fax: +49 7244 700-0, E-Mail: info@kleiberit.com
www.kleiberit.com



